MANAGEMENT & AKTUELLES | ZERSPANUNGSTECHNIK

GroRteilbea

liegt i

Trer

beitung
d

Wer als Zulieferer trotz des turbulenten Umfeldes in GroBfrasmaschinen investiert,
kann von der Nachfrage nach Fertigungsdienstleistungen fir GroBteile profitieren.
Das gilt fur Werkzeugbauer ebenso wie fur Lohnfertiger im Maschinenbau. Gefragt
sind dabei vorwiegend Maschinen mit hoher Steifigkeit und Dynamik.

BERNHARD KUTTKAT

emessen an der derzeitigen allgemei-
G nen wirtschaftlichen Situation laufen
unsere Geschifte gut, freut sich Karl-
heinz Weif}, geschéftsfiihrender Gesellschaf-
ter der Weify Metallbau GmbH in Neuen-
stadt-Stein. Das Unternehmen fertigt haupt-
sichlich Serienwerkzeuge aus Stahl- und
Gusswerkstoffen sowie Vorrichtungen fiir
die Automobilindustrie. Die gute Auftrags-
lage fihrt Weif§ auch auf Investitionen im
zuriickliegenden Jahr in eine neue 800 m?
grofle Halle und eine grofle Fahrstander-
Friasmaschine mit automatischem Fréskopf-
wechselsystem des Herstellers Soraluce zu-
riick. Damit kann man grofie Werkzeuge und
Formen bis zu einem Gewicht von 32 t be-
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Gerade im Werkzeugbau sind Frasmaschinen gefragt, die beim Schruppen hohe
Zerspanvolumina ermdglichen und beim Schlichten hohe Dynamik und Konturtreue.

arbeiten, vorher lag das Limit bei 12,5 t. Der
automatische Fraskopfwechsel, er dauert et-
wa 2,5 min, sorgt beim Bearbeiten fiir einen
schnellen Ubergang vom Schruppen zum
Schlichten.

Leistungsfahige Frasmaschinen
minimieren Fertigungskosten

»Wir konnen nur dann auf Dauer wettbe-
werbsfihig bleiben, wenn wir mit leistungs-
fihigen Frasmaschinen die Fertigungskosten
minimieren und auf veridnderte Nachfrage
reagieren konnen', begriindet Weif3 die In-
vestition. Gerade beim Bearbeiten von ge-
hérteten Stahl- und Gusswerkstoffen seien
hohe dynamische Steifigkeit beim Schrup-

Karlheinz WeiB, geschaftsfiihrender Gesellschafter der WeiB
Metallbau GmbH in Neuenstadt-Stein: ,Hohe Dynamik ver-
bessert beim Frasen komplexer GroBwerkzeuge die Kontur-
treue, zudem kann der Fraser optimal angestellt werden.”

pen, thermische Stabilitit und hohe Dyna-
mik beim Schlichten ebenso gefragt wie eine
hohe Verfiigbarkeit der Frasmaschine, bringt
er die Anforderungen an Maschinen auf den
Punkt. Er setzt deshalb ausschlief3lich auf
Soraluce-Fahrstinder-Frasmaschinen, weil
sie beides bieten.

Hinzu kommen die Bauart-bedingten
Vorteile im Vergleich zur Portalbauweise, die
zwar eine hohere Steifigkeit bietet und das
Riisten vereinfacht, aber mehr Platz, ein gro-
Beres Fundament und héhere Investitionen
erfordert. ,, Auf Fahrstinder-Maschinen ist
durch den besseren Spanefall auch die Werk-
zeugstandzeit langer und es kann mit ho-
heren Vorschiiben gefrist werden’, bilanziert
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Nur rund 2,5 min dauert der Wechsel von einem horizon-
talen Frasvorsatz zu einem Orthogonalkopf.

Weifl. Zudem ermdgliche die hohe Dynamik
der Fahrstander-Maschine bei kleinerer Zu-
stellung eine hohere Geschwindigkeit, so
dass beim Schruppen das gleiche Zerspan-
volumen wie auf Portalmaschinen erreicht
werden konne. ,Weil meine Mannschaft
mittlerweile umfangreiche Erfahrung mit
Fahrstinder-Frasmaschinen hat, dauert auch
das Riisten nicht langer als bei einer Portal-
maschine®, betont Weifl. Vergleichsweise
nimmt das Drehen des Werkstiicks von der
horizontalen in die vertikale Stellung gerade
mal etwa 5 bis 10 min Mehraufwand in An-
spruch.

Bei all den Vorteilen wundert es nicht,
dass Weif3 beherzt zugriff, als ihm der Lim-
burger Zerspanungsspezialist Bimatec-
Soraluce die neu entwickelte Fahrstander-
Frasmaschine FV-HSC mit Verfahrwegen in
X, Y und Z von 6000, 2500 und 1200 mm
offerierte, die in puncto Dynamik alles bisher
erreichte in den Schatten stellt. ,,Diese Fahr-
stander-Frasmaschine ist die erste ihrer Bau-
art und Grofle, die in der X- und Y-Achse
mit Linearmotoren ausgeristet ist und da-
durch eine neue Dimension in der 3D-Bear-
beitung im Werkzeug- und Formenbau er-
reicht®, hebt Andreas Lindner, Geschéftsfiih-
rer der Bimatec-Soraluce Zerspanungstech-
nologie GmbH in Limburg, das Besondere
dieser Maschine hervor.

Hohe Dynamik beim Bearbeiten
von komplexen Konturen

Beim Bearbeiten einer komplexen Werk-
zeugkontur beispielsweise werden aufgrund
der Linearmotoren Vorschubgeschwindig-
keiten von 60 m/min und Beschleunigungen
von 4,5 m/s? erreicht, und das bei einem
Fahrstdnder-Gewicht von rund 8 t. ,,Einzig-
artig ist auch der neue gyroskopische Fris-

Befkehkamp

:

Ulrich Berkenkamp, Ge-
schaftsfiihrer der Berken-
kamp Sondermaschinen-
& Prototypenbaugesell-
schaft mbH in Riissels-
heim: ,Fahrstanderma-
schinen sind flexibler ist
als Portalmaschinen.”
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kopf mit zwei simultan schwenkenden Ach-
sen’, sagt Lindner. Der im Fréskopf inte-
grierte mechanische Hauptspindelmotor hat
eine Antriebsleistung von 40 kW, Drehzahlen
bis 8000 min~! und ein Drehmoment von
204 Nm. Wassergekiihlte Torque-Motoren
mit Messsystem sorgen fiir hdchste Beschleu-
nigung und Positioniergenauigkeit. Auch
diese Maschine verfiigt iiber ein automa-
tisches Kopfwechselsystem. Das ermoglicht
es, simultan schwenkende Friskopfe mit
Hochfrequenzspindel mit einem Drehzahl-
bereich bis 36000 min™! aufzunehmen.

Vor allem im Werkzeug- und Formenbau
kann die hochdynamische Maschine ihre
Stiarken ausspielen, vorerst allerdings be-
grenzt auf den Werkzeug- und Formenbau
von Weif}, denn dort wird die Maschine
einem zweijdhrigen Praxistest unterzogen.
Eine erste Bilanz, die Geschaftsfithrer Karl-
heinz Weif8 nach sechsmonatiger Testzeit
zieht, fillt positiv aus: ,,Die Prazision, die
umsetzbare Beschleunigung und die Einsatz-
moglichkeiten der Maschine haben uns
tiberzeugt. Entscheidend fiir eine effiziente
Fertigung von Grofiwerkzeugen sind die er-
reichbaren hohen Oberflichengiiten bei
héchster Dynamik in der 3D-Bearbeitung.*
In Verbindung mit dem Fiinf-Achs-Fraskopf
werden Ergebnisse erreicht, die eine Nach-
bearbeitung auf ein Minimum reduzieren.
»Eine hohe Dynamik verbessert gerade beim
Frasen komplexer Grofiwerkzeuge die Kon-
turtreue, zudem kann der Fraser immer op-
timal angestellt und die Frasstrategie auf das
Werkzeug ausgerichtet werden®, erldutert
Weif3.

Auf Fahrstdnder-Frasmaschinen setzte
auch Ulrich Berkenkamp, Geschaftsfithrer
der Berkenkamp Sondermaschinen- & Pro-
totypenbaugesellschaft mbH in Riisselsheim,

Linearmotoren bewegen den 8 t schweren Fahrstander mit
Eilganggeschwindigkeiten bis 60 m/min und Beschleunigungen
bis 4,5 m/s?, das reduziert die Prozesszeiten.

als die Beschaffung einer Grof3frasmaschine
anstand. ,Eine Fahrstinder-Frismaschine
ist eben flexibler einsetzbar und benétigt
weniger Platz als eine Portal- oder Gantry-
Maschine*, begriindet er seine Entscheidung.
Und gerade in der Lohnfertigung ist Flexi-
bilitit unverzichtbar. ,Denn unsere Stirke
liegt zum einen in der Flexibilitat, die wir
dem Kunden bieten, und zum andern in der
Qualitit, die wir liefern®, so Berkenkamp.
Neue, leistungsfihige Maschinen tragen da-
zu bei, die eigene Wettbewerbsfihigkeit zu
steigern.

Auftrage werden derzeit
rein iiber den Preis vergeben

Zur Erweiterung der Kapazitit in der Grof3-
teilfertigung investierte das Unternehmen
kiirzlich in eine CME-Fahrstdnder-Frasma-
schine zur Bearbeitung von Bauteilen mit
Abmessungen von 8000 mm x 2000 mm x
1200 mm. Befragt, welche Kriterien bei der
Maschinenauswahl wichtig waren, nennt
Berkenkamp vor allem einen flexiblen Ser-
vice, denn ,.ein Stillstand der Maschine auf-
grund eines Defektes stellt uns und vor allem
unsere Kunden vor Probleme, wenn wir
nicht termintreu liefern kénnten®. Deshalb
sei es wichtig, einen flexiblen Service fiir die
Maschine zu haben, der Stérungen rasch
beheben kénne. Hinzu kam, dass die Ma-
schine kurzfristig geliefert werden konnte.
Die derzeitige Nachfrage nach mecha-
nischer Lohnarbeit fiir Grof3teile beurteilt
der Firmenchef mit einem weinenden und
einem lachenden Auge: ,Die Nachfrage nach
Fertigungsdienstleistungen ist vorhanden,
aber die Auftrige werden in der derzeitigen
wirtschaftlichen Situation rein iiber den
Preis vergeben, so dass man von einem ech-
ten Preiskampf sprechen kann.* MM
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